Oleje, smary i plyny obrobkowe

Ptyn chtodzacy wg DIN 51385/0.2.1., dobrze mieszalny z woda,
zawierajacy olej mineralny. Prawidtowo stosowany i wymieszany do
zalecanej koncentracji zapobiega rozwojowi bakterii beztlenowych
oraz odszczepianiu siarkowodoru. Poniewaz tak wytworzone emulsje
praktycznie nie pienia si¢, nadaja si¢ one znakomicie do uzycia w
obrdbce skrawaniem a szczeg6lnie do szlifowania - takze przy
stosowaniu szlifierskich tarcz borazonowych. Emulsje Turmofluid MB-
ST 180 mozna stosowac przy obrobce skrawaniem do wszystkich
metali, rowniez kolorowych. Koncentrat dodawa¢ do przygotowanej
uprzednio wody, nie odwrotnie !

Calkowicie syntetyczny olej chtodzaco-smarujacy do smarowania nozy
wzdtuznych i poprzecznych przy produkcji tektury falistej. Odznacza
si¢ bardzo dobra przyczepnos$cia i doskonatymi wiasciwosciami
smarowniczymi. Moze by¢ stosowany w temperaturze - 30 + 130 °C.
Wyparowuje nie pozostawiajac plam na tekturze.

Srodek chtodzaco-smarujacy dla trudnych w obrébee tworzyw przy
obrébce skrawaniem lub bezwidrowej (wiercenie, toczenie, frezowanie,
gwintowanie, rozszerzanie otworow, dlutowanie, ciagnienie). Przedtuza
zywotno$¢ narzedzi, zmniejsza ich pegkanie, skraca czas obrobki,
polepsz jako$¢ obrabianych powierzchni. Turmogrease RAH moze by¢,
dla lepszego nanoszenia, dostarczany takze w wersji rozcienczonej jako
Turmogrease RAK/10.

Srodek antyadhezyjny dla niskich i wysokich temperatur ( - 40 +
180°C). dla form w przemysle odlewniczym.
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