
Oleje, smary i płyny obróbkowe
Nazwa Opis

Turmofluid MB-ST 
180

Płyn chłodzący wg DIN 51385/0.2.1., dobrze mieszalny z wodą, 
zawierający olej mineralny. Prawidłowo stosowany i wymieszany do 
zalecanej koncentracji zapobiega rozwojowi bakterii beztlenowych 
oraz odszczepianiu siarkowodoru. Ponieważ tak wytworzone emulsje 
praktycznie nie pienią się, nadają się one znakomicie do użycia w 
obróbce skrawaniem a szczególnie do szlifowania - także przy 
stosowaniu szlifierskich tarcz borazonowych. Emulsje Turmofluid MB-
ST 180 można stosować przy obróbce skrawaniem do wszystkich 
metali, również kolorowych. Koncentrat dodawać do przygotowanej 
uprzednio wody, nie odwrotnie !

Turmocut VG 150

Całkowicie syntetyczny olej chłodząco-smarujący do smarowania noży 
wzdłużnych i poprzecznych przy produkcji tektury falistej. Odznacza 
się bardzo dobrą przyczepnością i doskonałymi właściwościami 
smarowniczymi. Może być stosowany w temperaturze - 30 + 130 oC. 
Wyparowuje nie pozostawiając plam na tekturze.

Turmogrease RAH

Środek chłodząco-smarujący dla trudnych w obróbce tworzyw przy 
obróbce skrawaniem lub bezwiórowej (wiercenie, toczenie, frezowanie, 
gwintowanie, rozszerzanie otworów, dłutowanie, ciągnienie). Przedłuża 
żywotność narzędzi, zmniejsza ich pękanie, skraca czas obróbki, 
polepsz jakość obrabianych powierzchni. Turmogrease RAH może być, 
dla lepszego nanoszenia, dostarczany także w wersji rozcieńczonej jako 
Turmogrease RAK/10.

Turmosol K 52
Środek antyadhezyjny dla niskich i wysokich temperatur ( - 40 + 
180oC). dla form w przemyśle odlewniczym.
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